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_Présentation de la Société Poly/composite

La Société Poly/composite est une société alsacienne créé au ler mars 2004, par
Messieurs Legendre et Kempf.

Notre entreprise a vu le jour suite a I'abandon du site de production par notre
ancien employeur Polycryl qui a délocalisé la production en Suisse. Il était alors
important pour nous que le savoir-faire développé en France, reste en France.

Le site de production de Cernay est composé d'un terrain de 2,5 hectares et d'un
ensemble bureaux / production de 2 500 m?.

Poly/composite compte, a ce jour, 19 salariés répartis de la maniere suivante : 14
en production et 5 en administratif et vente.

Notre local de production est équipé d'un pont roulant ainsi que de nombreuses
potences murales permettant de faciliter la manutention des moules mécaniques,
et donc de travailler en toute sécurité.

Un systeme de ventilation permet d'absorber les poussieres résultantes du poste
de finition. Une machine de type Respecta permet le mélange optimal des
différents éléments composant le béton polymere.

Afin de continuer dans sa dynamique Poly/composite a ressemant ouvert son
capital au groupe Mdder, acteur majeur et leader européen du revétement et de
la peinture industriel a fort contenu technologique.




Le sur-mesure : notre métier

Poly/composite est le spécialiste de la réalisation d'ouvrage préfabriqué
sur-mesure en béton polymére hors norme aussi bien pour des fravaux de
création que de réhabilitation.

Fort de son savoir faire, associé aux caractéristiques physiques et
chimiques exceptionnelles du béton polymere, Poly/composite est capable de
réaliser des ouvrages de petit et moyen génie civil adapté aux situations les plus
délicates. Notre objectif est de solutionner les problémes techniques auquel
font face nos clients en leurs proposant des solutions fechniques jusqu'alors
impossible a obtenir avec un béton classique.

Tous les projets confiés a Poly/composite sont étudiés de maniere
individuel en collaboration étroite avec nos clients afin de vous proposez les
solutions les mieux adaptées et ce grdce a hotre bureau d'études interne

Nous opérons principalement sur trois domaines d'activités :

- L'assainissement (regard, chambre a vannes, poste de refoulement, ovoides,
galeries technique, bassin d'orage, cunette, etc....)

- Le génie civil - Le batiment (corniche de pont, garde corps, infrastructure
pour tunnel, habillage extérieur/intérieur, etc....)

- L'aménagement urbain (habillage de front de mer, balustrade, jardiniere, banc,
cadre cache lumiere, etc...)

Le but de notre entreprise est de solutionner vos
problémes, soit grdce aux caractéristiques intrinséques du
béton polymere soit en développant des piéces sur mesure
facilitant vos problématiques de poids, d'encombrement ou

de forme.




Le Béton Polymere

Le béton polymere est un matériau résolument moderne a base de produits
minéraux : sables de quartz lié a une résine polyester de haute qualité.

Le béton polymére est un matériau répondant a la norme NF EN 15 564.
Nous n'avons dans nos matériaux aucune présence : d'eau, de ciment ou d'acier.

Pour la fabrication du béton polymére, on utilise des résines et des

agrégats. On a également recours a un durcisseur et un accélérateur afin de
pouvoir canaliser la polymérisation.

/ Un mélange \

Résine polyester Granulats de quartz

(Granulomeétrie de 03 12)

Les résines polyester conviennent particulierement a la fabrication
d'éléments en béton polymére, mais on peut également utiliser des résines
vinylesters et acryliques.

Le temps de malléabilité varie en fonction des résines, de la quantité de
durcisseur et d'accélérateur, et peut &tre réglé dans les laps de temps trés
variés (quelques minutes jusqu'a plusieurs heures).

Elles ont l'inconvénient de rétrécir et lors de temps de durcissement trés
court de créer des tensions.




Les agrégats utilisés dans la plupart des cas sont des sables de quartz de
granulométrie différente. Le gravier utilisé (0,2 a 16 mm) et en partie le sable
(0,1 a 0,7 mm) sont considérés comme des agrégats a granulométrie supérieure
tandis que la farine (0,1 a 0,3 mm) et les particules encore plus petites (< 0,1 mm)
sont considérées comme des agrégats fins.

Le bon choix des agrégats entrdine une augmentation du module
d‘élasticité, de la résistance en flexion et en compression ainsi que de la dureté.

Granulats utilisés dans le béton polymere

En ce qui concerne les agrégats a granulométrie supérieure, on utilise
surtout des quartzs provenant de carrieres. Le quartz peut €tre remplacé par le
basalte, le granit, le feldspath, le mica et le spath.

Les agrégats fins sont surtout connus sous le nom de farine de quartz. La
aussi la qualité peut €tre modifiée par des composants tels que le carbonate de
calcium ou I'hydroxyde d'aluminium.



Avantages du Béton Polymére

Le béton polymére est fabriqué a partir de matériaux de base de trés
haute qualité : sables de quartz / résine thermodurcissable polyester, ce qui
nous permet d'obtenir un produit possédant les caractéristiques suivantes :

- Résistance totale au sel marin et au sel de déverglacage

- 100 % étanche dans la masse, évitant ainsi toute fuite

- Résistance totale aux phénoménes de Gel/Dégel (aucune présence
d'eau + parfaite étanchéité)

- Aucune présence d'acier dans le béton polymeére, pas de risque
d'éclatement, de chute de morceaux ou de coulure de rouille pour un
aspect esthétique garantie a long terme.

- Résistance totale aux agressions et ce sans aucun traitement :
résistance du ph 1 a 14, & I'H,S, & un trés grand nombre d'acides
et aux_hydrocarbures (voir tableau a la fin du dossier)

- Excellent coefficient d'écoulement: Manning Strickler de 108,
évitant ainsi tout dépot de matiere et fournissant un matériau auto
curant lors de la monté en charge de I'ouvrage

- Le phénomene d'auto curage est accentué par une trés faible porosité
du béton polymere évitant tout risque de dépot important.

- Excellente tenue a I'abrasion : coefficient d'abrasion (< 1) permettant
de conserver les qualités hydrauliques de nos ouvrages durant des
décennies. Le béton polymere est donc compatible avec des vitesses
d'écoulement élevées

- Le Béton Polymere possede une plus grande résistance a la flexion et
a la compression par rapport a un béton classique ce qui permet
d'obtenir une épaisseur et un poids moindre par rapport a des ouvrages
en béton armé augmentant ainsi le temps de pose.




- Possibilité de tendre le béton polymére en plaine masse et de la
couleur voulue. La couleur du béton polymére est peu sensible aux UV
et ce sur le long tferme.

- Résistance aux tag, la faible porosité ainsi que la parfaite étanchéité
du béton polymére assure un nettoyage optimale de la piéce sans
aucune traces évitant permettant des économies d'exploitation et
d'entretien.

- Capacité de production et de livraison trés importante, le béton
polymere est sec en 20 minutes et obtient sa résistance maximale en
16 heures.

CONCLUSION :

&:> Trés grande longévité de nos ouvrages, aspect esthétique
garantie, excellente tenu aux agressions du temps évitant les
ainsi les réhabilitations a moyen et long termes.

2- Propriété physique :

0O O O 0O O 0 O 0O O O

Densité 2,1

Capillarité (A 5 d'aprés LPM) <0.2 vol. %
Résistance a la flexion (selon DIN) 22 - 24 N/mm?
Résistance a la compression (selon DIN) > 90 N/mm?
Module d'élasticité (selon DIN) > 20 kN/mm?
Dureté Vickers superficiel > 320 N/mm?
Résistance a l'usure CNR 1.25

Etat de surface (essais CNR) K> 110

Imperméabilité totale
Résistance au feu M1 (MO sur demande)



20 MINUTES

Un procédé de fabrication tres réactif

Les éléments en béton polymeére sont coulés dans des moules en acier,
aluminium, bois ou synthétique. Dans la trés grande majorité des cas nous
utilisons des moules en acier, nous permettant ainsi de les réutiliser a l'infini.

La particularité du béton polymére réside dans notre trés faible temps de
fabrication. Il nous faut seulement 20 minutes pour couler une piéce et notre
produit est totalement résistant au bout de 16 heures. Cette particularité nous
permet d'étre extrémement réactifs lors d'une demande de fourniture.

Lors de la production en continue les formules sont saisies dans le poste
de commande. Les matieres premiéres stockées dans des silos sont alors
acheminées par des tuyaux jusqu'au mélangeur et le matériau est prét a
I'utilisation lorsqu'il quitte la vis sans fin. Le moule est rempli, tfransporté jusqu'a
I'emplacement prévu pour le démoulage, démoulé, enlevé et entreposé. Pendant ce
temps I'élément est sujet a un rétrécissement de 1,1%.
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POLY - COMPOSITE

Détermination de la rugosité et de la résistance
a ’abrasion de cunettes en béton de polymére

Banc d’essais

Rapport

COMPAGNIE NATIONALE DU RHONE
an Laboratoire d'Hydraulique et d'Essais de Matériaux
4 rue de Chalon sur Saine

T 69007 LYON
PRDJE" I's Tél : 0437 28.64.00 - Télécopie : 04.78.58.69.38
M. LAB 00-486

Stége Social ; 2 rue Bonin - 69316 LYON CEDEX 04

Juin 2000




Le coefficient de Strickler gui rend compte de la ruposité des cunettes en bélon de
polymére varie légérement en fonction du taux de remplissage comme 'indique le

tableay ci-apres.

[Fest mesuré avec une incertitude de "ordre de 7 % dont le facteur le plus pénalisant reste
le défaut de circularité observé sur les échantillons fournis ainsi que la mesure de p.

L’'incertitude est tout A fait acceptable pour ce type de mesure,

Taux de 30 48% BE% TE%
remplissage o S . smam—
K+ incertitude 107+ 8 109 +7 109 +7 108+ 7 .

Les tests dabrasion effectués sur le béton de polymére Poly - compasite donnent un indice
de 115 qui permet de classer ce béton dans la catégorie des bétons résistants &

I'abrasion.

CONE PROIETS - Détereination de la rugositd ¢l de la résistance & 'ahrasion de cuneties en béton de paly mése

B Al wssars — - rapport

Faond - 485
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Numéro|_abr 12497 |

Annexe 5
PROITETS
COMPAGNIE NATIONALE DU RHONE
Lahoratnire o by draaliqes
el dessnis de marérinnx
PROCES VERBAL D'ESSAI
ABRASION
Mode opératoire
Norme ¢ Propre a CNR. Abrasion DI-EL 97-024
Mode Opératoire N® 9 du 1 1/08/99
Identification Clieni : POLY /COMPOSITE
Code affaire : Cf Frédérie STORCK Adresse 1 6, rue de I'industrie
Ouvrage : Poste de refoulement de la BA 132 6a700 CERNAY
de MEYENHEIM Destinataires
Entreprise : EUROVIA Eprouveties 2 1Prisme 10 x 10 x 30 cm
Fournissenr du héton P POLYCOMPOSITE Réalisé par 3
Situation du prélévement H Date de fabrication : 06/03/2000
Nature du materian : Béton de polymire Date de réception = 070472000
Composition : Voir notice Slumptest :
Mise en place
Opérateur : Mr TAVAND
Responsable : Mr PERRIER
Température 1 extérienr
Martier
Résultats o' cssais Marériel ¢ Manomiétre N°Labo MINM
Mesures Expression des résultais
Référence| Dare  |Ape Poids de mercure ( en gr ) Indice Indice Indice
dessai  |(j)] Unitaire Moven () unitaire corrige CNR
Werre 23E] 07/04/2000 20548
0517
12497 1 12| 7032 2705 37 1.19
270,84
12497 2 i 265.20 2633 1.34 1.17 1.15
26537
12497 3 " 24932 2495 1.26 1.10
249 64
Verre 23F 194156 Verre moven (MO}
19063 197.94

Observations :

Formule du caleal de 'indice

Indice corrigé - ¢ coefficient de 0,87 correspond au changement de qualité du verre de référence,



Semaine
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Test aprés 5 jours

Essai interne

Essai en flexion

| Date | 31/03/2003 | 01/04/2003 | 02/04/2003 | 03/04/2003 | 04/04/2003 |
Echantillon N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm?
1 21,85 24,14 25,29 24,09 26,14
2 23,72 23,12 24,41 27,28 24,02
3 25,86 22,93 26,24 26,35 26,59
4 27,28 23,43 26,68 24,62 24,28
5 26,81 26,17 28,16 26,20 22,74
Moyenne 25,10 23,96 26,16 25,71 24,75
Minimum 22,00 22,00 22,00 22,00 22,00
Moyenne de la semaine 25,14 N/mm?
Mayenne
25,00 _
20,00___—______  E— g = imimbaie o EEmai] s S
15,00 _
Nimm2 |
10,00 ] EMD':.-'enne
5,00 -
0,00 -
310342003 010442003 0210442003 030442003 0410442003
Dute

Archivage : classeur essai
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Essai en compression

| Date [ 31/03/2003 | 01/04/2003 | 02/04/2003 | 03/04/2003 | 04/04/2003 |

Echantillon N/mm? N/mm? N/mm? N/mm? N/mm?

1 96,46 95,09 96,93 93,23 94,7

2 100,93 95,49 91,7 97,58 93,31

3 102,69 99,44 96,84 101,14 97,68

4 96,72 94,83 98,23 100,08 95,74

5 100,24 95,58 98,82 99,08 99,17
Moyenne 99,41 96,09 96,50 98,22 96,12
Minimum 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00

Moyenne de la semaine | 97,27 N/mm? |

hoyenne

100,00

80,00

&o,00

70,00

50,00
Himm2

50,00

@DYEHHE

40,00

30,00

20,00

10,00

0,00

052003 01 0452003 020452003 030452003 040472003
Date




-

Erode
eawg g

Mines de Douai

Ecole des mines de Douai
241, rue Charles Bourseul
B.P 838 - 59508 DOUAI CEDEX

Centre ARMINES de Douai

Laboratoire de Génie Clvil

Affaire suivie par

Téléphone : 03 27 71 24 22
Télécopie ;03277129 16

ESSAIS DE FLEXION 3 POINTS ET COMPRESSION SURE EPROUVETTES 4x4x16 cm

G. POTIER
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DE BETON POLYESTER - selon la norme NE EM 198-1

Dossler :
MRef, :
VIRef. :
Type :

CRAY VALLEY

D-05.51
M*T 2588

Date :

Béton Polyester - Série R2, R212 et R213
Data de confection : 07/09/05
Date de réception :23/02/05

26/09/2005

FLEXION 3 Points ESSAIS de COMPRESSION. N
Référence Charge Résistance | Movenne Charge Réslstance Moyenne
eprouvette | de rupture | 3 la flexion Rf de rupture | i la compression Rc

2n kM en MPa an MPa en kM en MPa en MPa
~ R2 .60 22,49 172 107,50
166 103,75

R2 8.21 2159 23,54 164 102,50 103,96
164 102,50
Rz 11,32 2653 169 105,63
163 104,88
R212 10,30 24,14 154 96,25
160 100,00

R212 10.31 24 16 23085 158 9,38 99,69
164 102,50
R212 10,04 23,52 157 98,13
182 101 25
R213 10,80 25,31 170 108,25
166 103,75

R213 10,02 23.48 23 52 172 107,50 105,63
160 105,63
R213 9,28 21,75 170 106,25
167 104,38

Vitesses de chame : Flexion : 50 Mis
Compression : 2400 Nz
Remarque: Essals réglisés 72hH aprés réception. Eprouvettes conservées & 20°C
Responsable des Essais
i
duo

G. POTIER

Rappor d'essals - D-05.51



Tableau des résistances

Les produits FOLYCRYL en bélon polymérs présentent une résistance exceptionnelle aux sgents chimiques agressifs at aux liquides paolluants.

bitan polymbre béton polymirne béton pelymére
= z =)
g & £ & 5 &
E R 8 t | L |2 s | X |5
=] 1 & = " .E' &
HERE 3| & |e : 2l
» | 5 ~ i |a |5 _ 8§ | & | §
Agents chimigues % 23 ? Agunts chimiques 8 i g | Agents chimiques 8 2 2
Liquides polluants = 5 B Liguides polluants £ S E Liguides polluants =z & a
2 |2 | s # § g z 3|k
Acotate d amyle 100 25 |Butanédiol - 30 |Nitrate d’ammomium  (Ag) - b 4 an
Achtate de butyle = a0 |Butansl 100 2% |Octane - X 30
Acétons 10 25 |[Butylglyco! . 30 |Octéne - 30
Acida pour accumulataurs a3zl X 30 |Carburant dissal X 30 |Paraffine - X 30
Acide acétique 50 G0 |Chlorate d'ammonium [Ag) b 30 |Parmanganate da Pot. (Ag) 10 60
Acide adipique (Ag) -] X 30 |Chlore humide gazeux 100 | Péroxyde benzoyle | a0
Acide benzoique -l X 30 |Chiorure d’ ammonium (Ag) X 30 | Pétrole = ] X 30
Acide borique tous| X 30 |Chlorura de méthyléne a0 |Fétrole brut - | % 30
Acido brombydrique -l K 30 |Calle faris X 30 | Phénol = | 30
Acide butyrique 100] X 30 |Colle en plague - X a0 |Phasphate |Ag) - | x 30
Acide ehlorhydrigue eone.| X 20 | Cyclohexane 100 25 |Phosphate d'ammonlum [Ag) - | x a0
Acide chromigue 66,1238 X 30 |Cyclohezanone 100 25 |Phtalate d'dthyls 100 | 60
Acide eitrique (Aq) tous 30 |Détachant P3 20 X 30 [Polssse caustique 10,20 | 60
feida dichloraacétique 20] X 30 |Dimdthylaniime 100 25 BO 25
Acide fluerhydrique 10 25 |Eaude chlore saturde . 25 |Propancl - | 3o
Avide fuesiliciqua 34| X 30 [Eaude javal 12-15 GO |Saumure - X ao
Acide formigue 10 X 30 (Eaurégale - 25 |Saumure (NaCl) = | X a0
Acide des fruits | X 30 |Epichlorhydrine 25 |Saumure de hareng - x an
Acde d'huile da coco - X 30 |Ezesnce b 4 30 |Sale do baryum [Ag) x 30
Acide humigue ] X 30 |Essence lourde X 30 |Sels de caleium (Ag) x a0
Acide lactique [Aq) tous| X 30 |Ether de pétrole x 30 |Sels de cobalt (Ag) x an
Acide linokigue 100 X 30 |Ethylbenzéne 30 |Sels de cuivre X a0
Acide maltique -1 X a0 |Ethylenadiamine 30 [Sels d dtaln (Ag) . 30
Aeida malique 100 X a0  |Ethylhexanocl - 30 |Sale do magndsium * a0
Acida monochlaraacétique gl X 30 |Formaldéhyde (Ag) a0 25 |Sels de mangandse x a0
Acide nitrque 10| X 30 |Fusi - X 30 |Sels de mercure {Ag) X a0
Acide nitrigue 40 40 |Glucose (Ag) X 30 |Seals de nickel (Ag) - x 30
Acide oléique tous| A 30 | Glycérine X | 30 |Sels de patassium - ® 30
Acide oxalique tous| X 30 |Graisses et Acides gras X 30 |Sele de codium x 30
Acida palmitique A X 30 [Groisses huile de graissage X 30 |Sels de zinc (Aq) x 30
Acide perchlarique -l A 30 |Graisse hulle de gilicone X | 30 |Sirop de betteraves a0
Acide phaspharigua 10,85 X 30 |Heptano 30 |Sorbital (Aq) - x 30
Acide phtaligue a0 |Hexans 30 |Sucra [Aqg) - X <]
Acide salicyligue | X 30 |Huils de lin X 20 |Sullste d'smmonivm (Ag) - x a0
Acide stéarique - X 30 |Huile pour machines X | 20 |Soude caustique 10,20,40 [=5]
Acide succinique « X 30 |Huile mindrale (pétrole) X a0 |Styréne - 45
Acide sullurigque 10.30.70 | X 30 |Huile de moteur X 30 | Tétrachiordihyléne 100 *“ 25
Acide tartiigue tous| X 30 jHuile de poizson x 30 | Tétrachlorure de corbane 100 25
Acde thioglycolique 100 26 |Huile de ricin X 30 | Tétrshydrofuramne a0
Acida trichiaroacétique -l X 30 |Huiles végét. et anim. X | 30 |Toliudne a0
Alenol usqu'a 2 A 30 |Humus . X 30 | Trichlordthane - a0
Alcoal dénaturé ag 25 jHydrazine (Ag) 50 25 |Trichiordthyléne - 30
Alcool isopropylique 100 25 |Hypochlorite de sodium a0 |Urée (Agq) . X 30
Alkylbenzenmsullonate . 30 |ovec 15% de chiore actif a0 |Vin - X a0
Amidon (Ag) -l A 30 |Jus de fruits X 30 | Xyléne - 30
Ammoniaque [Ag 25 30 |Jus de pormme X a0
Baina da fiations (photes) - X 30 |Lait X 30
Benraldéhyde . 30 |Marmarine X i)
Bifre - X 30 |[Midlassa X a0
Borax - X 30 [Mdthacrylate de méthyls a0
Bramate d'smmaonium {(Aq) X a0 |Méthylamine ¥ 0
Bromuree dammanium {Aq) - X 30| Méthylathylcétans | ili]

1] Nous eonsulter pour concentrations différantes

(2) Nous consultor pour tampératures différentes

Not conseile techniques d'utilisation, ornux et écrits, fondds sur les essais que nous avons réalisés, no vous sont toutelois donnés qu’'i titre indicatil et
sans engagement de notre part, de mime qu'en oo qui concome les droits de Llers éventuels. lls ne vous dispensent pas 4 ef10CTUST VoS PrOpIos essais
pour déterminer si nos prodults conviennent aux emplois auxquels vous las destinez. L'application et I'utilisation des produits étant indépendantes

de notre contréle, s'etfectuent par consdquent sous votre seule responsabilitd, 51 toutefols notre responsabilitd éuait engagée, slle serait limitéas,

pour les dommages survenus, 3 la valeur des produits livrés par nos soins et utilisés par vous-mitmes. Nous garantissons naturelemant in qualité
irprochable de nos produits conformément & nos conditions génerales de vents.
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Tests de résistance a l'acide.

1° Objectifs.

- Déterminer ’'importance de Uattaque acide au travers la perte de masse du produit

Nous voulions avoir une idée de la résistance a I’acide sulfurique a pH = 1, car dans
les fiches techniques du produit il est mentionné résistant de 1 a 14. Pour la résistance a
I’acide nous avons donc pris de ’acide sulfurique de concentration 0.05 mol.L™", I’acide
sulfurique étant un diacide cela nous donne un pH de 1.

La perte de masse de 1’échantillon est calculé selon la formule :

Masse avant acide — Masse apres passage étuve
PICS passag x 100 = ... % de perte de masse

Masse avant acide

2° Résultats.

Les échantillons utilisés pour ce tests sont restés 4 jours dans de I’acide sulfurique a
0.05 mol.L™" 2 95°C.

N© Dimensions en Masse avant Masse apres % de perte de

mm acide en g acide en g masse

Recette standard 1 0.51%
1 ]39.6x40x20.8 64.66 64.31 0.54
2 140.3x39.6x21.1 67.56 67.16 0.59
3 |40.6x39.6x20.8 65.61 65.22 0.59
4 140x39.5x22.5 70.62 70.32 0.43
5 139.5x39.5x22.5 72.85 72.56 0.40

Béton traditionnel 1.50%
6 |43x38.5x22.5 79.96 78.87 1.36
7 |43x38x21 71.79 70.64 1.60
8 |43x38.5x21 74.09 73.03 1.44

Tableau 11 : Résultats du test de résistance a l'acide.

On note la différence de résistance a I’acide entre le produit en résine polymere et le
béton traditionnel. La perte subie par le produit est acceptable et correspond a une perte

surfacique d’environ : 0,27 mm .



Tests darrachement des douilles de 12mm et 16mm

Douille de 12 :

FEPEESENTANT:
N® SECTEUR:
DATE DU EENDEZ-VOUS:

MONTAUDOUIN N° DENREEGISTREMENT:
KP3
31/01/2008

17158

EILTI FRANCE
1, rs Jean Mamosos
Flond Peizt Mamntxis

COMPTE RENDU D'ESSAIS DE TRACTION

TBTTE MAGNT LES HAMEAUX

ENTREPRISE;

NUMERO: TYPE DE VOIE: RUE NUMERO. TYPE DE VOIE:

WNOM DE LA VOIE

CODE POSTAL:

COMMUNE;

NOM DU RESFONSABLE

TEL: CHARGE DEMANDEE:

FAY: EMPLACEMENT DES ESSAIS:  JTES INTERIEURS DES ELT
PERSONNES RO M-

PRESENTES St St Sta:

TYPE DE CHEVILLE: DOUILLE INSERT M 12 APPARFIL DE MESURE: VEEDM 12T MUMEROV29
MATERIAUSUPPORT: [] BETON (QUALITE: MPA) 4] AUTRE (3 préciserk. BETON POLYMERE
APPAREIL DE FORAGE: PERCAGE: DIAMETRE: mm / FROFONDEUR mm
ESSATS TYPEDERUINE | ESSAIS TYPEDERUINE |ESSAIS TYPE DE RUINE
W1 2395 dalN B |6 dal =11 da¥
N2 2570 daM B |7 dal N12 daN
2 ] 2855 dal I dald =13 dan
W4 2964 dal A |wee dal =14 dai
WS 2742 daN B |10 dal W&15 dai

TERIALU SUPPORT CONNU  (noome NFE 27813)

TECHIWIQUE OU LE CAHIEE. DE CHARG]

* CHARGELIMITEDE SERVICE: [ ]

ET BQEFFICIENT DE VARTATION = A 20%

VALEUR PSQYENNE DE RUPTURE x= datd
B * Chevilles metalliquds; x/4= dalv
O * Chevilles plastiques dald
FRENDEE COMME CHARGE LIMITS.DE SERVICE LA
VALEUR IMMEDIATEMENT INFERIE SUR LA FICHE

TERIAT SUPPORT MAL DEFINI = (Cahier CSTE n"211)

OU BQEFFICIENT DE VARTATION = 4 20%

VALEURLA PETTTEDES ESSAIY  Nmin = 2395 dalv

* DETERMINATION LA CHARGE LIMITE DE SERVICE:

AVEC o=1
ET

POUR CHEVIDRES METALLIQUES
o=0.7 POUR CHEVILLESFLASTIQUES

%
O

CAS PARTICULIER: ISOLATION EXTERUEURE (A
VENT EXTREME: PRENDEE = Xmin'}
VENT MOBMAL: PRENDRE o Xmin's

FET DU VENT)

VALEUE INDICATIVE

* CHARGE LIMITE DE SERVICE:

IOBSERVATIONS:

Lo **** Essais 3 & 4 piace v® 288 (h: 1 6] *** Essals 5: echantillon gris

[Essads effaciues sur doville intérienrs drolte puls gauche **** Essais [ & 2:pieca ° 133 (v

Falidd

5l

SERVICE TECHMIGLE
Les régurals de ces egals na
concernent que les chevilies Hilb
Tel 0130126501 fax: 0130125240

"NOTA (1772 DE RUINE)
& =RUPTURE DE LA CHEVILLE
C = GLISSEMENT

D =AUTEE

B =RUFTURE DU SUPPORT

Mickagl LE MENACH
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FEFEESENTANT: MONTAUDOUIN N°DEMNEEGISTEEMENT: 17174
W° SECTEUR: EP3
DATE DU RENDEZ-VOUS: 04702/ 2008

['ITI_.TB_L\'EE "

b s COMPTE RENDU D'ESSAIS DE TRACTION

78775 MAGHY LES HAMEALTE

ENTEEPFISE:

NUMERQ: 1 TYPE DE VOIE: RUE NUMERD: TYEE DE VOIE:

WNOM DE LA VOIE

CODE POSTAL.:

COMMIUTNE:

WNOM DU EESPONSABLE

TEL.: CHARGE DEMAMNDEE:

FAN: EMPLACEMENT DES ESSAITS:

PERSONNES [ M M-
PRESENTES Ste: Sta: Sta:

TYPE DE CHEVILLE: DOUILE INSEET MM § AFPPARFIL DEMESURE: VEEIN 12T MNIUMMERO 219
MATERIAU SUPPORT: L[] BETON (QUALITE: MPA) ] AUTRE (3 préciser): BETON POLYMERE
APPAREIL DE FORAGE: PERCAGE: DIAMETEE: mm / PEOFONDEUR mm
ESSAIS TYPEDERUIME | ESSAIS TYFE DE RUINE | ESSAIS TYPE DE REUINE
N-1 4812 dal B N6 dal N=11 daly
N&2 4227 daM B N=T dal M&12 dal
N&3 1964 dald B N°E dal M&13 dal
N&4 3958 daM B WEg dal Ne14 dal
N&5 dall N&10 dalN N®15 daly

VAILEUE N

TECHWIQUE OU LE CAHIER DE CHARG

* CHARGE LIMITE DE SERVICE:

TENME DE RUPTURE x=

TERTAL SUPPORT CONMNU  (nomme NFE 27813)

ET GQEFFICIENT DE VARTATION = A 20%

—1

TERTALT SUPPORT MAT DEFINI

OU 8QEFFICIENT DE VARTATION = A 20%

daty | VALEURLAPINGPETITECES ESSAIS  Nmin =

* DETERMINATION

[ * Chevilles metalligds, x/d4= dalv
O * Chevillas plastiques dald

AVEC o=1 POUR CHEVIMSES METALLIQUES
PRENDRE COMME CHARGE LIMITSDE SERVICE LA ET  o=0.7 POURCHEVILLENTASTIQUES [
VALEUR IMMEDIATEMENT INFERIEURE SUR LA FICHE

CAS PARTICULIER: ISOLATION EXTERUEURE |
VENT EXTREME: FREMDEE o Xmin'3
VENT NORMAL: PREMDRE o Xmin's

FET DT VENT)

VALEUR INDICATIVE
* CHARGE LIMITE DE SERVICE:

IDBSERVATIONS:

uprure

[Essais 182: pisce 188, essai 1-= coté gauche, essai 2 - coté droit *** Essals 384 pisce 43B,
fessai 3 -= coté gauche, essal 4 <= cobd drodt *** L'élément 288 a daja fait I'oljet d'assaiz 2

ot 5]
SERVICE TECHMIGUE
Les reguRats de ces 8E6als na
concement que les chesllies HiI
Tel:01 30126501

FTIOTA (TYPE DE RUTNE)
A=RUPTURE DE LA CHEVILLE
C=GLISSEMENT

B =RUFTURE DU SUPPORT
D =AUTEE

Mickadl LE MENACH

(Cahisr CSTB 0211}

3958 dalv

LA CHARGE LIMITE DE SERVICE:

fax -01 30125240
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Notice technique de la colle époxy

Sikadur®-31 DW

Colle époxydique thixotrope a 2 composants sans solvant.

Attestation de Conformité Sanitaire pour le conlact avec l'eau destinés 3 la consommation humaine

Conforme aux normes NF P 18 872 et P 18 873 — Collage siruciural Béton durci sur Béton durct,

Présentation Kit prédosé comprenant
B = composant A (résine couleur gris clair),
B |z composant B (durcisseur couleur gris foncé)
Aprés mélange, on obtient une colle de couleur grise

Domainas d'application  Colle thixotrope qui permet de rattraper les irréguiaritds du support, tout en
assurant une élanchéité et un collage parfaits et rapides.
B Collage de bande d'étanchéité Sikadur Combifiex
B Scellement, ancrage, collage d'éléments sur parois d'ouvrages contenant l'eau
destinge a la consommation (échelle, tuyauteries, ...)
B Collage déiéments sur des supports méme lisses (conscles, marches
d'escaliers, bordures de trottoirs).

Construction

B Placage, collage de panneaux en continu ou par points.

B Coliage et recoliage de struciures et matériaux (pieéces en fibres-ciment, bois,
verre, ceramigue, ... ).

B Resurfagage, reprofilage ocu ragréage

B Tratement des joints et fissures passifs

W Clavage rigide de joints élioits.

B En cas de collages soumis 2 dee vibrations, utiliser du SikaFlex Pro 11 FC.

Caractéres généraux B Trés forte adhérence sur la plupart des supports : béton, mortier, pierras,
briques, fiores-ciment, aciers et métaux, verre.

B Imperméable aux liquides et 4 la vapaur d'eau.

B Résslances elevées aux agents chimiques usuels 4 température ambiante :
acides peu concentrés, bases, sels et saumures, eaux trés pures, eauy LS&es,
huiles et carburants.

B Applicable en sous face.

B Durcit rapidement sans rester poisseux, méme lorsque I'hygrométrie ambiants
esl élevée.

W Résistances mécaniques élevées

B [Melange et mise en place faciles.

A rémlenm, essais Altestation de Conformtte Sanitaire du 11 decembre 2001 (dossier n* 01 MAT PA
officiels 013).

Essais de collage structural Béton durciiBeéton durci, PV du CEBTP, dossier n®
04/8142-7-433 - Rapportd'essai 2 du 25 aolt 2004,

Caracteristiques
Coleris Gris

Conditionnement Kit de € kg cc_:-nuﬁrena nt:
-1 boite A ' résine 4.5 kg,
-1 boite B durcisseur 1,5 kg,

1 Sikadur®-31 OW 13
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Stockage Le produit doit &tre stocke en embaliages intacts entre 5 ef 30°C el & 'abw
da I'humidité

Conservation Z ana
Données techniques . .
Densité Mealange (A + B} - 2 enwviron
Granulométrie Dhamelre maxsmum cos charges - 0.3 mm. o
Adhérence sur support sec et Age_ Température Suppor Adhérence
humide | Tijours +2¥e Béton sec 3 Mpa

T jours +23°C Béton humide 2 Mpa

7 jaurg +.23°C Aciar sablég % Mpa
Résistances mécaniques A 14 jours et 23°0 R

W 3 |a compression | 78 MPa

B & |a traction par fleseon - 37 MPa

B 3 la tracton - 23 MPa

Les réssfances mécanguas sont prochas de laur maximum au bout de 48

heures a 20°C.
Module d'élasticité 6 500 MPa. .
Systémes N
Constitution du systéme Peur kes applications de collage de bande Sikadur Combiflex consulter la

nolice correspondants.

Conditions d'application
Proportiens du mélange {AB) = 31 {an poids ou en volume).

Consommation Pour 1 m? et péF Fﬁfl;-d'épaissaur - 2 kg de mélange AB

Préparation du support Les supports dofvent &fre propres, sains, et natamment exempls de laitance,
de parties non adhéranies, de toute frace de graisse, dhuile, de rouille,
Les netoyer trés soigneusement par sablage ou autre  préparation
macanigue. Eviler kes préparabions de support par voie humida.
Les bétans et morbers dolvent avoer au moine 28 |ours el présenter une
cohesion superficielie d'au moins 1,5 MPa.

Mise en ceuvre

Conditions d'utilisation La tempesalure ambianie, celles du support et du produit doivent atre
compeises entre 10 et 30°C,
L'humidite relative de l'air doit &fre inferieure 3 BS % lors de l'apphcation
Attention aux ph2noménes de condenmsation gul se produisent lorsqu'un
suppon & ftrouve an contact avec de I'air humide ayant une température
plus eleves que |ui {point de rosée). Se rdlidrer au diagramme de Moallier.
L'épaisseur d'apphcation est de 30 mm maximum

Préparation du mélange Le Sikadur-31 DWW est lived an kit prédossé an usine.
Hamegéniser separdment chagque composant,
Vider complétement e composant B dans le composant A (grand
emballage).
Mé&langer, a faible vitesse (moins de 300 tours/minute) powr entrainer e
mains dair possible, jusqu'a oblention d'une teinte tatalemant homogene

Mettoyage des outils f'«-lgtﬁ'er le materiel avec ke Nettovant Sikadur avant polymerisaton de la
résing.
Mise en ceuvre Appliguer le Sikadur-31 DW sur le support aved une spatuba.

Sur support Bgérement humide, weifler & bien faire pénéirer le Skadur-31
DWW dans le support.

Le collage dod &tre effectus pendant que |a colle est encore poisseuse (woir
paragrephe D P.U )

Pour b2 collage de la bande Sicadur Combiflex, se reporier 3 la notice
cormespondante

-

2 SikadurB-21 W ]
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Curée Pratique d'Utilisation

Précautions d'emploi

Enviran B0 minutes & 23°C.
La Dw=ée Pratique d'Utilisation diminue lorsque |a temparature ou 13 guantité
da produit préparé augmante.

Chez cerainas personnes, las résines époxy et les durcisseurs peuvent
engandrar une imtation de la paau at des mugqueusas

Le Metioyamn Sikadur est un produt nflammable contenant des solvanis
aromatiques. |l coit &tre uhilise en exténeyr

Consultar la fiche de données de sécurité accassible par Mindsl 3613, code
SIKASECUR au sur intermel waew sika it

Mentions légales

Erocur mesensd 8 un usage sinclemant prolessionoal
Hea produds Banahicent o’ urs assurance Ge responsabilie ciale.

ales infomalians sur e présanta notice. &l an paricudian |es recomrandatons relaiees 4
I'application st & [uilisaton finale des produits S1KA, sant fourmes 2n soute Bonne ol o se Tondani
S5 la al Vexpdirieres gua lp Sockild SIKA & achumes 4 ce our 08 ey proouts
lorsqu'ils ol &8 corvenablemnent slockes, manipaes et appligues dans des condbions nermales
En praligue, bk diffdrances enips matenaus, subsirats st conditiors spachiguss sur ste sant teles
que ces informatians cu foute recommandation éoria ou consell donng IMpiguRnl ausse
garanlia de qualié manchands aulre que la garanlie legalks contre les vices cacheés. Mos agences
sont 4 sohre dispositian pour toube précision complimentaing, Motia reeponsabilid ne saurail
dagtang marmre &lrg engagss dans hypothdse dune application non conforre @ nos
forGegnements,. Las droils de propriésd dabenus par des tens doivant impérairarmant Sire
reapechis. Toutes |es commandes sord accepbSes sous reserss o noe Conditions oe Verse ef de
Lisraisan an viguaur Les ullbaiaurs dabeanl mparalivemenl cordulbes 1o varsion 1 plus rhosnle
de |a fiche tschnique cormespandant au produit conceme. qui lewr sera remise sur dermancs

Eika France 5.4 o
&4, ol Edeaand Waitard — BF 104 Tel, 01 43 82 80 00
53381 Le Bowrges Cedax Fax 01439780 1
Franca W sia it

3 Sisdurs-al D 33



