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 Présentation de la Société Poly/composite 
 

 
La Société Poly/composite est une société alsacienne créé au 1er mars 2004, par 

Messieurs Legendre et Kempf. 
 

Notre entreprise a vu le jour suite à l’abandon du site de production par notre 
ancien employeur Polycryl qui a délocalisé la production en Suisse. Il était alors 
important pour nous que le savoir-faire développé en France, reste en France. 

 
Le site de production de Cernay est composé d’un terrain de 2,5 hectares et d’un 

ensemble bureaux / production de 2 500 m². 
 

Poly/composite compte, à ce jour, 19 salariés répartis de la manière suivante : 14 
en production et 5 en administratif et vente. 

 

 
 
Notre local de production est équipé d’un pont roulant ainsi que de nombreuses 
potences murales permettant de faciliter la manutention des moules mécaniques, 

et donc de travailler en toute sécurité. 
 

Un système de ventilation permet d’absorber les poussières résultantes du poste 
de finition. Une machine de type Respecta permet le mélange optimal des 

différents éléments composant le béton polymère. 
 

Afin de continuer dans sa dynamique Poly/composite a ressemant ouvert son 
capital au groupe Mäder, acteur majeur et leader européen du revêtement et de 

la peinture industriel à fort contenu technologique. 
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Le sur-mesure : notre métier 
 

 
 

Poly/composite est le spécialiste de la réalisation d’ouvrage préfabriqué 
sur-mesure en béton polymère hors norme aussi bien pour des travaux de 
création que de réhabilitation. 
 

Fort de son savoir faire, associé aux caractéristiques physiques et 
chimiques exceptionnelles du béton polymère, Poly/composite est capable de 
réaliser des ouvrages de petit et moyen génie civil adapté aux situations les plus 
délicates. Notre objectif est de solutionner les problèmes techniques auquel 
font face nos clients en leurs proposant des solutions techniques jusqu’alors 
impossible à obtenir avec un béton classique. 
 

Tous les projets confiés à Poly/composite sont étudiés de manière 
individuel en collaboration étroite avec nos clients afin de vous proposez les 
solutions les mieux adaptées et ce grâce à notre bureau d’études interne 

 
Nous opérons principalement sur trois domaines d’activités : 

 
- L’assainissement (regard, chambre à vannes, poste de refoulement, ovoïdes, 

galeries technique, bassin d’orage, cunette, etc.…) 
 

- Le génie civil – Le bâtiment (corniche de pont, garde corps, infrastructure 
pour tunnel, habillage extérieur/intérieur, etc.…) 

 
- L’aménagement urbain (habillage de front de mer, balustrade, jardinière, banc, 

cadre cache lumière, etc…) 
 
 

Le but de notre entreprise est de solutionner vos 
problèmes, soit grâce aux caractéristiques intrinsèques du 
béton polymère soit en développant des pièces sur mesure 
facilitant vos problématiques de poids, d’encombrement ou 

de forme. 
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Le Béton Polymère 
 

Le béton polymère est un matériau résolument moderne à base de produits 
minéraux : sables de quartz lié à une résine polyester de haute qualité. 

 
Le béton polymère est un matériau répondant à la norme NF EN 15 564. 

Nous n’avons dans nos matériaux aucune présence : d’eau, de ciment ou d’acier.  
 

Pour la fabrication du béton polymère, on utilise des résines et des 
agrégats. On a également recours à un durcisseur et un accélérateur afin de 
pouvoir canaliser la polymérisation. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Les résines polyester conviennent particulièrement à la fabrication 

d’éléments en béton polymère, mais on peut également utiliser des résines 
vinylesters et acryliques. 

 
Le temps de malléabilité varie en fonction des résines, de la quantité de 

durcisseur et d’accélérateur, et peut être réglé dans les laps de temps très 
variés (quelques minutes jusqu’à plusieurs heures). 

 
Elles ont l’inconvénient de rétrécir et lors de temps de durcissement très 

court de créer des tensions. 

 



 5 

 
 

Les agrégats utilisés dans la plupart des cas sont des sables de quartz de 
granulométrie différente. Le gravier utilisé (0,2 à 16 mm) et en partie le sable 
(0,1 à 0,7 mm) sont considérés comme des agrégats à granulométrie supérieure 
tandis que la farine (0,1 à 0,3 mm) et les particules encore plus petites (< 0,1 mm) 
sont considérées comme des agrégats fins.  

 
Le bon choix des agrégats entraîne une augmentation du module 

d’élasticité, de la résistance en flexion et en compression ainsi que de la dureté. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Granulats utilisés dans le béton polymère 
 
 

En ce qui concerne les agrégats à granulométrie supérieure, on utilise 
surtout des quartzs provenant de carrières. Le quartz peut être remplacé par le 
basalte, le granit, le feldspath, le mica et le spath. 

 
Les agrégats fins sont surtout connus sous le nom de farine de quartz. Là 

aussi la qualité peut être modifiée par des composants tels que le carbonate de 
calcium ou l’hydroxyde d’aluminium. 
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Avantages du Béton Polymère  
 
 

Le béton polymère est fabriqué à partir de matériaux de base de très 
haute qualité : sables de quartz / résine thermodurcissable polyester, ce qui 
nous permet d’obtenir un produit possédant les caractéristiques suivantes :  

 
 
- Résistance totale au sel marin et au sel de déverglaçage 

 
- 100 % étanche dans la masse, évitant ainsi toute fuite 

 
- Résistance totale aux phénomènes de Gel/Dégel (aucune présence 
d’eau + parfaite étanchéité) 

 
- Aucune présence d’acier dans le béton polymère, pas de risque 
d’éclatement, de chute de morceaux ou de coulure de rouille pour un 
aspect esthétique garantie à long terme. 

 
- Résistance totale aux agressions et ce sans aucun traitement : 

résistance du ph 1 à 14, à l’H2S, à un très grand nombre d’acides 
et aux hydrocarbures (voir tableau à la fin du dossier)  

 
- Excellent coefficient d’écoulement : Manning Strickler de 108,  
évitant ainsi tout dépôt de matière et fournissant un matériau auto 
curant lors de la monté en charge de l’ouvrage 

 
- Le phénomène d’auto curage est accentué par une très faible porosité 
du béton polymère évitant tout risque de dépôt important. 

 
- Excellente tenue à l’abrasion : coefficient d’abrasion (< 1) permettant 
de conserver les qualités hydrauliques de nos ouvrages durant des 
décennies. Le béton polymère est donc compatible avec des vitesses 
d’écoulement élevées 

 
- Le Béton Polymère possède une plus grande résistance à la flexion et 

à la compression par rapport à un béton classique ce qui permet 
d’obtenir une épaisseur et un poids moindre par rapport à des ouvrages 
en béton armé augmentant ainsi le temps de pose. 
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- Possibilité de tendre le béton polymère en plaine masse et de la 
couleur voulue. La couleur du béton polymère est peu sensible aux UV 
et ce sur le long terme.  

 
- Résistance aux tag, la faible porosité ainsi que la parfaite étanchéité 
du béton polymère assure un nettoyage optimale de la pièce sans 
aucune traces évitant permettant des économies d’exploitation et 
d’entretien.  

 
- Capacité de production et de livraison très importante, le béton 
polymère est sec en 20 minutes et obtient sa résistance maximale en 
16 heures.  

 
 

CONCLUSION : 
 
 

Très grande longévité de nos ouvrages, aspect esthétique 
garantie, excellente tenu aux agressions du temps  évitant les 
ainsi les réhabilitations à moyen et long termes.  

 
 
 

2- Propriété physique : 
 
 
o Densité         2,1 
o Capillarité (A 5 d’après LPM)     < 0.2 vol. % 
o Résistance à la flexion (selon DIN)    22 – 24 N/mm2 
o Résistance à la compression (selon DIN)   > 90 N/mm2 
o Module d’élasticité (selon DIN)     > 20 kN/mm2 
o Dureté Vickers superficiel     > 320 N/mm2 
o Résistance à l’usure      CNR 1.25 
o Etat de surface (essais CNR)     K > 110 
o Imperméabilité totale       
o Résistance au feu M1 (M0 sur demande) 
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Un procédé de fabrication très réactif 
 

 

Les éléments en béton polymère sont coulés dans des moules en acier, 
aluminium, bois ou synthétique. Dans la très grande majorité des cas nous 
utilisons des moules en acier, nous permettant ainsi de les réutiliser à l’infini.  
 

La particularité du béton polymère réside dans notre très faible temps de 
fabrication. Il nous faut seulement 20 minutes pour couler une pièce et notre 
produit est totalement résistant au bout de 16 heures. Cette particularité nous 
permet d’être extrêmement réactifs lors d’une demande de fourniture.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Lors de la production en continue les formules sont saisies dans le poste 
de commande. Les matières premières stockées dans des silos sont alors 
acheminées par des tuyaux jusqu’au mélangeur et le matériau est prêt à 
l’utilisation lorsqu’il quitte la vis sans fin. Le moule est rempli, transporté jusqu’à 
l’emplacement prévu pour le démoulage, démoulé, enlevé et entreposé. Pendant ce 
temps l’élément est sujet à un rétrécissement de 1,1%. 
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   Essai interne    

        

 Semaine 14      

 Test après 5 jours      

        

        

        

        

   Essai en flexion    

        

        

 Date 31/03/2003 01/04/2003 02/04/2003 03/04/2003 04/04/2003  

        

        

 Echantillon N/mm
2
 N/mm

2
 N/mm

2
 N/mm

2
 N/mm

2
  

 1 21,85 24,14 25,29 24,09 26,14  

 2 23,72 23,12 24,41 27,28 24,02  

 3 25,86 22,93 26,24 26,35 26,59  

 4 27,28 23,43 26,68 24,62 24,28  

 5 26,81 26,17 28,16 26,20 22,74  

        

        

        

 Moyenne 25,10 23,96 26,16 25,71 24,75  

 Minimum 22,00 22,00 22,00 22,00 22,00  

        

        

        

  Moyenne de la semaine 25,14 N/mm
2
   

        

        
 

         
        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

        

Archivage : classeur essai       
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   Essai en compression    
        
        

 Date 31/03/2003 01/04/2003 02/04/2003 03/04/2003 04/04/2003  

        
        
        

 Echantillon N/mm
2
 N/mm

2
 N/mm

2
 N/mm

2
 N/mm

2
  

 1 96,46 95,09 96,93 93,23 94,7  

 2 100,93 95,49 91,7 97,58 93,31  

 3 102,69 99,44 96,84 101,14 97,68  

 4 96,72 94,83 98,23 100,08 95,74  

 5 100,24 95,58 98,82 99,08 99,17  

        
        
        

 Moyenne 99,41 96,09 96,50 98,22 96,12  

 Minimum 90,00 90,00 90,00 90,00 90,00  

        
        
        

  Moyenne de la semaine 97,27 N/mm
2
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Tests de résistance à l’acide. 
 
1° Objectifs. 
 

 - Déterminer l’importance de l’attaque acide au travers la perte de masse du produit 
 

 Nous voulions avoir une idée de la résistance à l’acide sulfurique à pH = 1, car dans 

les fiches techniques du produit il est mentionné résistant de 1 à 14. Pour la résistance à 

l’acide nous avons donc pris de l’acide sulfurique de concentration 0.05 mol.L
-1

, l’acide 

sulfurique étant un diacide cela nous donne un pH de 1. 

 

 La perte de masse de l’échantillon est calculé selon la formule :  

 

 

 

2° Résultats. 
 

 Les échantillons utilisés pour ce tests sont restés 4 jours dans de l’acide sulfurique à 

0.05 mol.L
-1

 à 95°C. 

 

N° 
Dimensions en 

mm 

Masse avant 

acide en g 

Masse après 

acide en g 

% de perte de 

masse 

                                               Recette standard 1                               0.51% 

1 39.6x40x20.8 64.66 64.31 0.54 

2 40.3x39.6x21.1 67.56 67.16 0.59 

3 40.6x39.6x20.8 65.61 65.22 0.59 

4 40x39.5x22.5 70.62 70.32 0.43 

5 39.5x39.5x22.5 72.85 72.56 0.40 

                                            Béton traditionnel                                   1.50% 

6 43x38.5x22.5 79.96 78.87 1.36 

7 43x38x21 71.79 70.64 1.60 

8 43x38.5x21 74.09 73.03 1.44 

  

Tableau 11 : Résultats du test de résistance à l'acide. 

 

 On note la différence de résistance à l’acide entre le produit en résine polymère et le 

béton traditionnel. La perte subie par le produit est acceptable et correspond à une perte 

surfacique d’environ :    0,27 mm . 

 
 
 
 
 

Masse avant acide – Masse après passage étuve 

Masse avant acide 

x 100 = … % de perte de masse 
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Tests d’arrachement des douilles de 12mm et 16mm 
 
Douille de 12 : 
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Douille de 16 : 
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